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Blasdiise fur einen Druckgasschaltcr. 



@ Die Kunststoffmasse der BlasdOse (10) ist mit einem 
Fullstoff (22) durchsetzt, der mindestens teilweise 
aus Pulver eines oder mehrerer Metalle besteht. Der Me- 
tallpulveranteilbetragthdchstens30, vorzugsweise 5 - 15, 
Gew.-%. Als FGllstoffe eignen sich vor allem einzeln oder 
in Kombination die Metalle Wolfram, Kupfer, Alumini- 
um und Eisen. Die elektrisch leitenden FGllstoffe verhin- 
dern ein Eindringen der vom Lichtbogen (18) ausgehen- 
den elektromagnetischen Strahlung ins Innere der Bias- 
duse (10), was eine betrSchtliche Verminderung des Du- 
senabbrandes zur Folge hat. 
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PATENTANSPROCHE 

1 . Elektnsch isolierende, einen elektromagnetische Strah- 
lung absorbierenden Fullstoff enthaltende Blasduse fur einen 
Druckgasschalter, dadurch gekennzeichnet, dass der Fullstoff 
(22) zumindest teOweise aus Metallpulver besteht, dessen An- 
teil hochstens 30 Gewichtsprozente betragt. 

2. Blasduse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Fullstoff (22) ausschliesslich aus Pulver eines oder 
mehrerer Metalle besteht. 

3. Blasduse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Fullstoff (22) mindestens zum Teil aus Pul- 
ver eines oder mehrerer Metalle der Gruppe Wolfram, Kup- 
fer, Alumiinum, Eisen besteht. 

4. Blasduse nach einem der Anspruche 1-3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Metallpulveranteil 5-15 Gewichtspro- 
zente betragt. 

5. Blasduse nach einem der Anspruche 1-4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Korngrosse des Metallpulvers 2-5 Mi- 
krometer betragt. 

6. Blasduse nach einem der Anspruche 1—5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sie aus einem mit dem Fullstoff (22) gema- 
gerten, giessbaren Kunststoff, vorzugsweise einem modifizier- 
ten Tetrafluorathylen- und Athylen-Copolymer mit einem 
Anteil von mindestens 60% Tetrafluorathylen, besteht. 

7. Blasduse nach einem der Anspruche 1-5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sie aus einem mit dem Fullstoff (22) gema- 
gerten, gesinterten Kunststoff, vorzugsweise Polytetrafluor- 
athylen, besteht. 

8. Blasduse nach einem der Anspruche 1-7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Fullstoffgehalt im Bereich der den 
Lichtbogen auszusetzenden bestimmten Oberflache grosser 
ist als im Innern der Blasduse (10). 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine elektrisch isolie- 
rende, einen elektromagnetische Strahlung absorbierenden 
Fullstoff enthaltende Blasduse fur einen Druckgasschalter. 

Es ist bekannt, dass die der Wirkung von Lichtbogen aus- 
gesetzten Teile von elektrischen Schaltgeraten einer uner- 
wunscht hohen Abnfltzung unterworfen sind. Zur Vermei- 
dung dieses Nachteils ist daher schon vorgeschlagen worden, 
diese Teile mit einer Auskleidung zu versehen, welche durch 
Fiillstoffe opak gemacht worden ist (DE-AS 1 281 528 und 
GB-PS 1007 486). 

Aus der CH-PS 596 641 ist es weiter bekannt, dem Kunst- 
stoff, der fur den dem Lichtbogen ausgesetzten Teil verwendet 
wird, einen die elektromagnetische Strahlung absorbierenden 
Fullstoff beizugeben. 

Bei diesen bekannten Losungen kann der Fullstoff wohl 
verhindern, dass die vom Lichtbogen ausgehende Strahlung 
tief in die Auskleidung bzw. den Kunststoffteil eindringen 
kann. Doch sind die bislang verwendeten Fullstoff e nicht in 



Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch die Merk- 
male des kennzeichnenden Teils des Anspruches 1 gelost. 

Gegenuber den bekannten Losungen, bei denen Fullstoffe 
5 aus elektrisch schlecht oder nichtleitendem Material verwen- 
det werden, bringt die erflndungsgemasse Verwendung von 
elektrisch leitenden Fullstoffen mit einem Anteil von hoch- 
stens 30 Gewichtsprozenten eine uberraschende Verminde- 
rung des Abbrandes an der Oberflache der Blasduse, ohne 
io dass deren elektrische Festigkeit auf einen unzulassigen Wert 
herabgesetzt wird. Der metallische Fullstoffanteil in Form 
von Pulver mit einer bevorzugten Korngrosse von 2-5 Mikro- 
metern ist somit in der Lage, das Eindringen von elektroma- 
gnetischer Strahlung wirkungsvoll zu verhindern. 
15 In diesem Zusammenhang sei darauf hingewiesen, dass 
der Begriff «elektromagnetische Strahlung» im weitesten Sinn 
zu verstehen ist und namentlich das Spektrum von UR-Strah- 
lung fiber sichtbares Licht, UV-und Rontgen-Strahlung mit- 
umfasst 

20 Eine besonders ausgepragte Abbrandfestigkeit wird er- 
reicht, wenn der Fullstoff mindestens zum Teil aus Pulver ei- 
nes oder mehrerer Metalle der Gruppe Wolfram, Kupfer, 
Aluminium, Eisen besteht. 

Im folgenden wird anhand der Zeichnung ein Ausfuh- 
25 rungsbeispiel des ErGndungsgegenstandes naher erlautert. 
Die einzige Figur zeigt im Schnitt eine Blasduse eines Druck- 
gasschalters. 

Diese Blasduse ist mittels Bolzen 1 1 auf einer mit Durch- 
lassoffnungen 12versehenen,stirnseitigen Abschlusswand 13 
30 eines Pumpzylinders 14 aufgeschraubt aus dessen Innenraum 
15 der Blasduse 10 durch diese Offnungen 12 ein Loschgas, 
z.B. SF 6 , zugefuhrt wird. 

Auf der Abschlusswand 13 ist weiter ein Kontaktstift 16 
festgeschraubt, der in und ausser Eingriff mit einem Gegen- 
35 kontakt 17 gebracht werden kann. Diese beiden Kontakt- 
stucke 16, 17 sind nicht die nicht gezeigten Leistungskontakte 
des Druckgasschalter s, zu dem die Blasduse 10 gehort, son- 
dern jene, die beim Abschalten zeitlich nach den Leistungs- 
kontakten ausser Eingriff gelangen. Zwischen diesen Kon- 
40 taktstiicken 16, 17 kommt es demnach beim Offnen des Schal- 
ters zur Bildung eines Lichtbogens 18. Dieser Lichtbogen 18 
wird durch das Loschgas, welches durch in zwei auf die engste 
Stelle 19 der Blasduse 10 hin konvergierende, koaxiale Blas- 
kanale 20, 21 stromt, beblasen. 

43 

Die Blasduse 10 selbst ist aus einem thermoplastischen 
oder duroplastischen, giessbaren Kunststoff oder einem ge- 
sinterten Kunststoff hergestellt. In beiden Fallen ist die 
Kunststoffmasse mit einem die vom Lichtbogen 18 ausge- 
30 hende elektromagnetische Strahlung absorbierenden Full- 
stoff 22 gemagert bzw. durchsetzt. In der Zeichnung sind die 
Fullstoffpartikel ubertrieben vergrossert dargestellt. 

Als giessbarer Kunststoff kann z.B. ein modifiziertes Te- 
trafluorathylen- und Athylen-Copolymer mit einem Anteil 



der Lage, diese Strahlung genugend abzuhalten, um eine Zer- 55 von mindestens 60% Tetrafluorathylen verwendet werden, 
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stoning des Teils zu verhindern. Unter der Wirkung der auch 
nur wenig eindringenden Strahlung Ondet namlich unmittel- 
bar unter der Oberflache des Kunststoffteils eine Materialzer- 
setzung statt, welche die Bildung von Hohlraumen nach sich 
zieht. In diesen Hohlraumen tritt nun infolge der hohen elek- 
trischen Felder ein Glimmen auf, was eine weitere Zerstorung 
des Kunststoffes und ein Abplatzen von TeUchen von der 
Oberflache des Kunststoffteiles zur Folge hat 

Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Aufgabe zu- 
grunde, eine Blasduse der eingangs genannten Art zu schaf- 
fen, bei der der Abbrand an der Oberflache stark herabgesetzt 
und die Bildung von Hohlraumen im Innern weitgehend ver- 
mieden werden kann. 



wie es z.B. unter dem Namen «Tefzel» vertrieben wird. 

Ebenso eignen sich als giessbare Kunststoffe cycloali- 
phatische Epoxydharze. 

60 Als Beispiel eines geeigneten gesinterten Kunststoffes 
kann das unter dem Namen «Teflon» oder «Hostaflon» be- 
kannte Polytetrafluorathylen genannt werden. 

Der Fullstoff besteht zweckmassigerweise ausschliesslich 
aus Pulver eines oder mehrerer Metalle. Bevorzugt finden ein- 
65 zeln oder in Kombination die folgenden Metalle Anwendung: 
Wolfram, Kupfer, Aluminium, Eisen. 

Es ist jedoch auch moglich, als Fullstoff ein Gemisch von 
Pulver eines oder mehrerer Metalle mit Pulver eines oder 
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mehrerer elektrisch nicht leitender WerkstofTe zu verwenden. wichtsprozenten variieren, wobei vorzugsweise der FullstofT- 

In jedem Fall hat jedoch der Metallpulveranteil nicht gehalt im Bereich der dem Lichtbogen zugekehrten Oberfla- 

mehr als 30 Gewichtsprozente zu betragen. chc der fllasduse grusser ais in deren ubrigen Bereichen ge- 

Der FullstofTanteil kann im Mittel zwischen 5 und 1 5 Ge- wahlt wird. 
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